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MIDO Sp. z o.0. powstata jako kontynuacja rodzinnego przed-
siewziecia, ktore bazowato na technologiach bezwykopowych.
Ciagte dazenie do ograniczania zakresu prac wykopowych i pro-
ponowania alternatywnych rozwiazan, doprowadzito do tego,
ze juz w latach 90. pojawity sie pierwsze pomysty na urzadze-
nia i technologie, ktére miaty na celu wykorzystanie potencjatu
robét bezwykopowych. Technologie bezwykopowe nabieraty
z roku na rok coraz wiekszego znaczenia, poniewaz inwestorzy,
spotki komunalne, firmy budowlane oraz wykonawcy zauwazyli,
z jak wysokim kosztem trzeba sie zmierzy¢ po wykonaniu robaét,
zeby zniwelowac skutki tych prac. Wraz z rozwojem i przeksztat-
caniem sie Polski, zauwazono, Ze tereny zurbanizowane coraz
bardziej potrzebuja rozwigzan, ktére zastapia tradycyjne metody.
Coraz czesciej méwiono o robotach bezwykopowych. Maszyny
przeciskowe i wiertnice horyzontalne zaczety coraz lepiej radzi¢
sobie na rynku. Nowy wiek przyniodst jeszcze wieksze oczeki-
wania i po 2000 roku coraz wiecej firm zaczeto sie wyposa-
za¢ w odpowiednie maszyny czy urzadzenia. Wtasnie podczas
wykonywania takich prac zrodzita sie potrzeba skonstruowania
maszyny o matych gabarytach, ktéra umozliwitaby wykonanie
przewiertu pilotazowego ze studni kanalizacyjnej. W tym czasie
w Mido pracowano nad réznymi rozwigzaniami, ktére testowano
i sprawdzano w trudnych warunkach. Wkrétce idea przerodzita
sie w rzeczywistosc i powstata wiertnica grawitacyjna.

W 2017 roku podjeto decyzje, zeby wesprze¢ finansowo firme
i przeksztatcic ja w spoétke. Od tej chwili, przy wsparciu firmy ma-
cierzystej Terma Sp. z 0.0., ktéra zajeta sie dostarczaniem rozwia-
zan technicznych i wytwarzaniem wiertnic, Mido Sp. z 0.0. zaczeta
Swiadczy¢ ustugi na szeroka skale w Polsce. Posiadajac zaplecze
oraz mysl techniczna, mogta wykonywac coraz wiecej, coraz bar-
dziej skomplikowanych robét. Testujac maszyny na setkach me-
tréw przewiertéw i przekazujac uwagi zwrotne oraz propozycje
rozwigzan, umozliwita Termie wykonanie pierwszych niezawod-
nych i bardzo sprawnych konstrukgji. Kolejne prace potwierdzaty
stusznos$¢ rozwigzania, a wypracowane zyski byty przeznaczane
na dalszy rozwdj firmy. Wymiana sprzetu i zakup nowego wypo-
sazenia jeszcze bardziej ustabilizowaty jakos$¢ robét, ktére staty
sie dla nas rutyna.

Mido Sp. z 0.0. nadal z pasja podejmuje kolejne wyzwania
i z radoscig przekazuje inwestorom solidnie wykonane odcinki
przewiertéw. Rozwijamy kolejne zespoty, stawiajac na rozwdj
technologii, bo wiemy, ze czekaja nas kolejne wyzwania zwigzane
z budownictwem wodociggowym, rozbudows sieci kanalizacyj-
nych, uktadaniem $wiattowoddéw oraz instalacji ziemnych i roz-
wojem e-mobilnosci, nie tylko na terenach zurbanizowanych.



BUDOWA INSTALACJI

Wykonanie nowe;j sieci odbywa sie ze studni startowej (A) do studni koricowej (B) metoda bezwykopowa, bez zadnych
dodatkowych wykopoéw i rozbidrek nawierzchni. Nasza technologia pozwala na wykonanie sieci bez wzgledu na warunki
gruntowe i rodzaj zabudowy wokét planowanej sieci.

@\

Konstrukcja maszyny umozliwia wprowadzenie jej przez typowy wtaz studzienny DN 600. Nowa sie¢ wykonuje sie ze studni
DN 1200 i wiekszych.

\\

Nasze rozwigzanie zapewnia szybkie przygotowanie maszyny do pracy. Montaz W|ertn|cy odbywa sie przez wprowadzenie
urzadzenia za pomocg HDS-u do studni i umocowaniu jej na specjalnych obreczach.
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Wykonywanie instalacji nawet do
gtebokosci 15 metrow.

Mozliwos¢ pracy wiertnicy
bezposrednio pod pokrywa
studni lub elementami
ograniczajgcymi przestrzen
(pierscien redukcyjny, zwezka itp.)
bez koniecznosci ich demontazu.

Wykonywanie prac ze studni
startowej o niskiej wytrzymatosci
mechaniczne;j.

Mozliwos¢ montazu maszyny
w studniach o niestandardowym
ksztatcie (np. prostokat)
przy zastosowaniu
dodatkowych adapterow.

Brak komér startowych
oraz ich odwodniania

- znaczna redukcja czasu

wykonywania instalacji.

Niskie ryzyko niepowodzenia
przewiertu, lub uszkodzenia
maszyny wiercace;.

[ ]

Wieloletnie doswiadczenie
pozwala na precyzyjne
oszacowanie kosztéw

i czasu realizacji zadania.
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Wiertnica po opuszczeniu na pozycje startowa jest w tatwy sposéb moco-
wana do wczesniej przykreconych obreczy stabilizujacych.



Mozliwos$é pracy wiertnicy bezposrednio na poziomie dna studni (w nowych studniach) lub bezposrednio z poziomu kinety,
bez koniecznosci catosciowego demontazu spocznika czy pogtebiania studni.

Autorski system prewenteréw pozwala na prowadzenie przewiertu przy znacznym poziomie wéd gruntowych. Brak ko-
niecznosci odwodniania redukuje wptyw na otaczajace $rodowisko naturalne, nie niszczy mikroorganizméw glebowych i nie
zmienia struktury gleby.

« 4 Ty Py L
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Radiowy system lokalizacji MAG 8 kontroluje wykonywanie sieci, w bardzo waskim przedziale tolerancji (do 0,2%).
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Nasza technologia pozwala na wykonywanie sieci bez koniecznosci blokowania przeptywu $ciekéw. Przewiert mozliwy jest
w gruntach o klasach zwiercenia: Il, lll, 1V, V (piaski, zwiry, gliny oraz skaty miekkie i Srednie).

Zastosowane rozwigzanie z uzyciem ptuczki bentonitowej pozwala dogescic¢ strefe wokét uktadanej rury i wokét studni.
Urobek jest w wiekszosci rozpychany, niewielka jego ilo$¢ jest usuwana z przewiertu.
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RENOWACJA INSTALACJI

Zakres naszych prac obejmuje takze renowacje i udraznianie
istniejacych, uszkodzonych przewodoéw kanalizacyjnych, bez
koniecznosci ingerencji w nawierzchnie, analogicznie do meto-
dy crackingu statycznego. Rozwigzanie jest stosowane wsze-

dzie tam, gdzie potrzebna jest nagta interwencja. W przypadku
awarii w gesto zabudowanych przestrzeniach miejskich, gdzie
ingerencja w istniejaca infrastrukture generowataby wysokie
koszty spoteczne.

s

System radiowej lokalizacji sondy umozliwia kontrole trasy w trakcie pokonywania przeszkody przez zerdz pilotazowa.
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W czasie wykonywania renowacji nie ma potrzeby blokowania przeptywu $ciekéw w sasiednich kanatach.
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KOMPAKTOWY ZESTAW WIERTNICZY
W ZABUDOWIE KONTENEROWEJ

modut ptuczki bentonitowej

agregat hydrauliczny

zestaw wezy hydraulicznych

sfissssasesaass

e narzedzi wiertniczych 2 -
zestaw narzedzi wiertniczy A “‘R‘y.or

wiertnica na stojaku transportowym
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Technologia pozwala na wykonywanie instalacji grawitacyjnych
wymagajacych duzej precyzji wykonania. Nasz system wiercen
grawitacyjnych GDS 1200 nie wymaga wykonywania wykopow
oraz umozliwia przewiert w kazdych warunkach gruntowych.
System zabudowany jest w wyciszonym kontenerze, ktory pozwala
na duza mobilnos$¢ zestawu oraz zwieksza komfort uzytkowania.

MALE GABARYTY

montaz maszyny przez
wtaz studni DN 600

BEZWYKOPOWO

przewiert rozpoczyna sie
oraz konczy w studni

PRECYZYJNIE

instalacja z doktadnosciq do 2%.
z wykorzystaniem systemu
zdalnej lokalizacji radiowej

BEZ KONIECZNOSCI
ODWODNIENIA

instalacja w miejscach
wystepowania
wdd gruntowych

PRZEWIERT NA KAiD’EJ
GLEBOKOSCI

wykonanie kanatu przy samym
dnie i pod pokrywq studni

BEZ KONIECZNOSCI
BLOKADY SCIEKOW

PRACA W STUDNIACH O NISKIEJ
WYTRZYMALOSCI
1 MECHANICZNE)J

i

A
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WIERTNICA GRAWITACYJNA

e Max. sita pchania: 90 kN e Max. predkosc obrotowa: 350 rpm e Dt. rury / zerdzi: 700 mm / 550 mm
e Max. sita ciggniecia: 90 kN o Max. cié$nienie hydrauliczne: 250 bar e Srednica zerdzi: @ 76 mm

e Posuw roboczy: 670 mm e Wymiary: 1070 x 330 x 555 mm e Max. érednica rur: @ 500 mm

e Predko$¢ posuwu: 50 mm/s e Waga maszyny podstawowej: 330 kg e Max. dtugos$¢ przewiertu: 50 m

® Max. moment obrotowy: 1100 Nm e Wym. studni startowej: @ 1200 mm
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STOJAK TRANSPORTOWY WIERTNICY

umozliwia bezpieczny transport urzadzenia, a takze
elementéw mocujacych.

OBRECZE MONTAZOWE

dedykowane do montazu maszyny w studni DN 1200
z mozliwos$cia dopasowania wymiaru (w przypadku
studni odbiegajacej od normatywnych $rednic).

Dysponujemy tez obreczami pod wieksze s$rednice
DN 1500 oraz DN 1800.
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AGREGAT HYDRAULICZNY

sterowany radiowo, zasilany silnikiem Diesla z jedng pomp3 i regulatorem
oraz rozdzielaczami sterowanymi proporcjonalnie do zasilania wszystkich
funkcji wiertnicy, a takze modutu ptuczkowego.

e Silnik Diesla, chtodzony ciecza (55,6 kW),

e Regulacja parametréw max. 250 bar, max 120 I/min

e Zbiornik oleju 250 |

e Zbiornik paliwa 250 |

o Sterownik radiowy

e Dodatkowy wytacznik bezpieczenstwa za pomoca
zdalnego sterowania z wykopu

14 /7D0o0



NADAJNIK ZDALNEGO STEROWANIA

Zestaw wiertniczy wyposazony jest w wodoszczel-
nego pilota radiowego, ktéry umozliwia operato-
rowi zdalne sterowanie procesem przewiertu.

e Ergonomiczna budowa, umozliwiajaca prace
w trudnych warunkach

e Sterowanie 14 funkcjami pracy

e Parowanie pilota z agregatem hydraulicznym

MODUL PtUCZKI BENTONITOWEJ

zasilany z agregatu hydraulicznego, posiada mie-
szalnik wraz z systemem do przeptukiwania ukta-
du i zbiornikiem na ptuczke.

e Zbiornik 2000 |

e System inzektorowy z lejem zasypowym

e Max. wydatek ptuczki bentonitowej: 160 I/min
e Max. ci$nienie ptuczki bentonitowej: 80 bar

e Zdalna kontrola urzadzenia
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ZERDZIE (36 szt.)

e Dtugos¢ zerdzi 550 mm
e Srednica zerdzi @ 73 mm
e Dedykowany box na 36 sztuk zerdzi

ROZWIERTAKI

e Zestaw zawiera rozwiertaki w zakresie
srednic dedykowanych rur modutowych:
@ 180, 225, 280, 315, 400, 500 mm

e Rozwiertaki wyposazone w kretlik

PREWENTER

Zespot prewenterowy umozliwia prowadzenie
przewiertu w warunkach wystepowania wéd
gruntowych, dodatkowo stabilizujac prace zerdzi.
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MAG 8
SYSTEM MIERNICZO-STERUJACY

Wysoka precyzja wykonania, a takze od-
porno$¢ na zaktdcenia konstrukcji anteny
Faradaya 3D. Mozliwos$¢ zmiany nie tylko
10 czestotliwosci w dot, ale takze zmiany
miedzy wysoka i niskg moca. tatwy w uzy-
ciu interfejs i mozliwos$¢ duzego oddalenia
sie z nadajnikiem, pozwala zejs¢ gtebiej niz
kiedykolwiek wczesniej. tatwe przetacza-
nie miedzy trybami pracy. Poztacane mo-
duty elektroniczne i wydajny procesor DSP
umozliwiajg niezawodne dziatanie. System
lokalizacji 2 w 1, dziatajacy jako dwa nieza-
leznie Sledzace lokalizatory, aby zapewnié
lepszg doktadnosc i niezawodnosé.

e 10 czestotliwosci (4 kHz - 31 kHz)

e Stopien ochrony: IP 65

e Zakres temperatur od: - 20 °C do + 60 °C
e 4 kanaty radiowe o zasiegu 900 m

e Akumulator litowy 12,5V

o Zywotno$¢ akumulatora: max 50 h

e Wymiary: 680 x 130 x 300 mm
e Masa: 3 kg

mido.net.pl

17



SCISKARKA DO £ACZENIA RUR MODULOWYCH

taczenie rur modutowych odbywa sie za pomoca zestawu
dedykowanych $ciskarek. Zestaw sktada sie ze spalinowego
agregatu hydraulicznego, urzadzenia Sciskajgcego oraz prze-
wodowego pilota sterujgcego. Sita $ciskajgca o wartosci oko-
to 45 KN gwarantuje uzyskanie trwatego potaczenia.

e Sciskarki do taczenia modutéw zgodnie z zakresem produkowanych rur
e Weze hydrauliczne o dtugosci 12 m
e Przewodowy pilot sterujacy (12 m)
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RURY MODULOWE

Rury modutowe wykonane sg z polipropylenu. W pro-
dukcji stosowana jest metoda wyttaczania (ekstruzji). Za
pomoca obrébki skrawaniem w rurach wykonywane sg tzw.
zamki. Szczelnos¢ potaczenia uzyskuje sie poprzez uszczel-
ke gumowa z NBR. Rury modutowe taczy sie za pomoca
Sciskarki kompaktowej, dostosowanej do kazdej $rednicy
rury. Catkowita dtugos$¢ rur modutowych wraz z czopami
wprowadzajgcymi i rozpeczajacymi wynosi 700 mm. Moga

by¢ wykonywane dtuzsze rury modutowe, o dtugosci nie
wiekszej niz 1000 mm. Rury modutowe przeznaczone sg do
budowy sieci bezcisnieniowych poza i pod konstrukcjami
budowlanymi (kod obszaru zastosowania ,UD”"). Stosowa-
ne sg do budowy i renowacji sieci bezcisnieniowej metoda
tradycyjna (w otwartym wykopie) lub bezwykopowa meto-
da przewiertu (wiercenia grawitacyjnego).

Produkt posiada Krajowa Ocene Techniczng wydang przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.

Zakres produkowanych srednic rur modutowych:

¢ 110x 10,0 mm
e 180 x 10,2 mm
e 225x 13,8 mm
e 250 x 14,2 mm
e 280 x 15,9 mm
¢ 315x17,9 mm
© 400 x 22,7 mm
e 500 x 28,3 mm

ZASADNICZE

METODY

sztywnos$¢ obwodowa (kN/m?)

WEASCIWOSCI
CHARAKTERYSTYKI UZYTKOWE OCENY
tolerancje wymiarow PN-EN ISO 3126:2006
PN-EN ISO 3127:2017
odpornos¢ na uderzenia zewnetrzne TIR <10 parametry badania

SN 8 = 8 kN/m?
SN 10 = 10 kN/m?
SN 12 2 12 kN/m?
SN 16 2 16 kN/m?

wg PN-EN 1852-1:2018

PN-EN ISO 9969:2016

SN 32

skurcz wzdtuzny (%)

masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR
(230°/2,16kg), g/10 min

szczelno$¢ potaczen z elastomerowym
pierscieniem uszczelniajacym

20

20 kN/m?

SN 20 >
> 32 kKN/m?

< 2 brak uszkodzen w postaci
pecherzy, rozwarstwien i pekniec¢

maksymalna zmiana MFR
w wyniku przetwarzania
surowca +/- 20%

< 2 brak przeciekow
ci$nienie powietrza < 0,27 bar

PN-EN ISO 2505:2006
parametry badania
wg PN-EN 1852-1:2018

PN-EN ISO 1133-1:2011

PN-EN ISO 13259:2018
parametry badania
wg PN-EN 1852-1:2018
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